7

\.

YATO O

PL
EN
DE
RU
UA
LT

Lv
cz
SK
HU
RO
ES
FR
I

NL
GR
BG
PT
HR
AR

PROWADNICA UNIWERSALNA ZE SCISKAMI
UNIVERSAL GUIDE RAIL WITH CLAMPS
UNIVERSAL-FUHRUNGSSCHIENE MIT ZWINGEN

LLIMHA HATIPABITAIOLASA YHUBEPCAJIbHAS C 3AXXUMAMMU
LLINHA HAMPAAMHA YHIBEPCAJIbHA 13 3ATUCKAYAMU
UNIVERSALI KREIPIANCIOJI LINIUOTE SU SPAUSTUKAIS

UNIVERSALA RIPZAGA SLIEDE AR SKAVAM
UNIVERZALNI VODICI LISTA SE SVORKAMI
VODIACA LISTA UNIVERZALNA SO SVORKAMI
UNIVERZALIS VEZETOSIN SZORITOELEMEKKEL
SINA DE GHIDARE UNIVERSALA CU CLEME
CARRIL DE GUIA UNIVERSAL CON PINZAS
RAIL DE GUIDAGE UNIVERSEL AVEC PINCES
GUIDA UNIVERSALE CON MORSETTI
UNIVERSELE GELEIDER MET KLEMMEN
OAHIOX KOITHE ME £bIrKT HPES
YHUBEPCAJTHA BOJELLA LUMHA CbC CKOBU
CALHA DE GUIA UNIVERSAL COM GRAMPUS
UNIVERZALNA VODILICA SA STEZALJKAMA
Cpd g 8 \ggs g 1dad e

Il N S T R U K C J A O R Y G

YT-36990

N A L N A



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

INSTRUKCIA ORYGLNALNA



PL

Prowadnica stuzy do prowadzenia pilarki tarczowej przy wykonywaniu diugich cieé. Prowadnica sktada sie z elementéw
prowadzacych, $ciskéw stolarskich pozwalajgcych zamocowaé prowadnice do cietego materiatu oraz stopie mocujacej pilarke (I).

W zaleznosci od dtugosci ciecia nalezy potaczy¢ ze sobg elementy prowadnicy. Do fgczenia stuza taczniki. tacznik nalezy wsunaé
w szczeling w spodniej stronie prowadnicy, a nastepnie zamocowa¢ za pomoca $rub. Potowa tacznika powinna znalez¢ sie poza
prowadnicg (I). Na wystajaca czes¢ tacznika nasunaé kolejny element prowadnicy i zamocowaé prowadnice za pomocg $rub. Nie
nalezy zostawiac przerwy miedzy elementami prowadnicy (lll).

Prowadnice zamocowac do cietego elementu za pomocg $ciskow stolarskich (IV).

Podstawe pilarki tarczowej zamocowac za pomocg uchwytéw do stopy prowadnicy (V). Przy ustawieniu pilarki nalezy wzigé pod
uwage, aby pita tarczowa poruszata sie swobodnie wewnatrz jednej ze szczelin stopy prowadnicy. Jedna strona pity tarczowej
podczas ciecia powinna mie¢ kontakt z gumowa krawedzig prowadnicy. Dzieki temu krawedz rzazu bedzie bardziej rowna.
Ostrzezenie! Pita tarczowa nie moze mie¢ kontaktu z zadnym z elementéw prowadnicy oprocz gumowej krawedzi.

Stope prowadnicy przesuwaé po prowadnicy tak, aby wcigcia w stopie przesuwaty sig po wypustach prowadnicy (V1).

Ciecie przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami cigcia zawartymi w instrukcjach dotaczonych do pilarki tarczowe;.

Uwaga! W przypadku pilarek tarczowych z pitg o $rednicy wigkszej niz 235 mm, moze nie by¢ mozliwe zamocowanie podstawy
pilarki do stopy prowadnicy.

Po zakonczeniu ciecia. Zdemontowa¢ prowadnice z cigtego materiatu, a pilarke ze stopy. Wszystkie elementy prowadnicy
oczysci¢ z zabrudzen powstatych w trakcie pracy, za pomocg migkkiego pedzla lub strumienia sprezonego powietrza o ci$nieniu
nie wiekszym niz 0,3 MPa. Prowadnice przechowywac¢ w miejscu z dobra wentylacja, chronigcym przed bezposrednim dostepem
promieni stonecznych. Miejsce przechowywania nie powinno by¢ dostepne dla 0s6b postronnych, zwtaszcza dzieci.

EN

The guide is used to guide the circular saw when making long cuts. The guide consists of guiding elements, clamps to secure the
guide bar to the material to be cut and a fixing foot for the saw (1).

The guide components need to be joined together depending on the length of the cut. Connectors are used for joining. The con-
nector is inserted into the slot in the underside of the guide and then fixed with screws. Half of the connector should be outside
the guide (I1). Slide another guide piece onto the protruding part of the connector and fix the guide with screws. No gap should be
left between the guide components (Ill).

Secure the guide to the piece being cut with clamps (IV).

Secure the base of the circular saw to the guide foot (V) with the handles. When setting up the saw make sure that the circular
saw moves freely inside one of the slots in the guide foot. One side of the circular saw should be in contact with the rubber edge
of the guide when cutting. This will make the edge of the cut more even.

Warning! The circular saw must not come into contact with any part of the guide except the rubber edge.

Slide the guide foot along the guide so that the notches in the foot slide over the guide tabs (VI).

Proceed with cutting following the instructions provided with the circular saw.

Caution! For circular saws with a saw larger than 235 mm in diameter, it may not be possible to attach the saw base to the bar foot.

Once the cut is complete. Remove the guide from the material being cut and the saw from the foot. Clean all parts of the guide
with a soft brush or a jet of compressed air with a pressure of no more than 0.3 MPa. Store the guide in a well-ventilated place
protected from direct sunlight. The storage area should not be accessible to third parties, especially children.

DE

Die Fuhrung wird zur Fihrung der Kreissége bei langen Schnitten verwendet. Die Fiihrung besteht aus Fihrungselementen,
Tischlerzwingen zur Befestigung der Fiihrung am zu schneidenden Material und einem Befestigungsful firr die Sage (1).

Je nach Lénge des Schnitts miissen die Fiihrungsteile zusammengefiigt werden. Zur Herstellung der Verbindungen werden
Steckverbinder verwendet. Der Steckverbinder wird in den Schlitz an der Unterseite der Fiihrung eingefiihrt und dann mit Schrau-
ben befestigt. Die Hélfte des Verbinders sollte auerhalb der Fihrung liegen (Il). Schieben Sie ein weiteres Fiihrungsteil auf den
Uberstehenden Teil des Verbinders und befestigen Sie die Flihrung mit Schrauben. Zwischen den Fihrungsteilen darf kein Spalt
sein (lIl).

Befestigen Sie die Fiihrung mit Zimmermannsklammern (IV) an dem zugeschnittenen Stiick.

Befestigen Sie die Basis der Kreissage mit den Griffen am Flihrungsfult (V). Beim Aufstellen der Sdge muss darauf geachtet wer-
den, dass sich die Kreissége frei in einem der Schlitze des FihrungsfuRes bewegen kann. Eine Seite der Kreissége sollte beim
Schneiden mit der Gummikante der Fiihrung in Kontakt sein. Dadurch wird die Kante des Schnitts gleichmaRiger.
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Warnung! Die Kreissége darf mit Ausnahme der Gummikante mit keinem Teil der Fiihrung in Beriihrung kommen.
Schieben Sie den Fihrungsfuf so an der Fiihrung entlang, dass die Kerben im FuR Gber die Fiihrungsnasen gleiten (V1).
Fiihren Sie den Schnitt gemaR den Schnittanweisungen in der mit der Kreissége gelieferten Anleitung durch.

Achtung! Bei Kreissagen mit einem Sagedurchmesser von mehr als 235 mm ist es mdglicherweise nicht méglich, den Sédgeboden
am Schienenful zu befestigen.

Nach Beendigung des Schneidens. Entfernen Sie die Fiihrungsschiene von dem zu schneidenden Material und die S&ge vom
FuB. Reinigen Sie alle Teile der Fiihrung mit einer weichen Biirste oder einem Druckluftstrahl mit einem Druck von nicht mehr als
0,3 MPa. Lagern Sie das Dia an einem gut belifteten Ort und schiitzen Sie es vor direkter Sonneneinstrahlung. Der Aufbewah-
rungsort sollte fiir Dritte, insbesondere fir Kinder, unzugéngfich sein.

RU

Hanpagnisitowas 1cnomnb3ayetcs ANs HanpaBneHusi LMPKYMSPHOA Nfbl MW BLIMONHEHNM ANMHHBIX pa3pe3oB. Hanpasnsioast
COCTOMT 13 HanpaBNsIOLLMX SNEMEHTOB, CTOMSPHBIX 3aXMMOB ANsi KPENMeHus HanpaBnsIoLe K paspesaemMomy Matepuany u
KpenexHolt nankv ans nunbl (1).

B 3aB1cMMOCTM OT NIMHBI pa3pe3a aneMeHTbI HanpaBnsioLLei HeobXoANMO CoeANHNTL APYT € Apyrom. [Ins BeINoNHeHNs coeau-
HEHUI 1CMONb3YHTCS COEAMHUTENbHbIE 3NeMeHTbl. COBANHUTENbHBIN SMEMEHT CreflyeT BCTaBUTb B Na3 B HKHEN YacTu Hanpas-
NALLEN, a 3aTeM 3aKpenuTb BUHTaMK. [10n0BIHa COEANHUTENBHOTO 3NeMeHTa A0MKHa HaXOAUTLCS 3a Npeenamy Hanpasnsto-
weit (1). Ha BbiCTynatoLLyto YacTb COEAMHUTENBHOO 3rIEMEHTa HAAEHLTE CrIeAYIOLLMIA 3MEMEHT HanPaBNSHOLLEN 1 3aKpenuTe ero
BuHTaMu. Mexay anemenTamu Hanpaenstowuei (I11) He 4omKkHO GbITb 3a30p0B.

3akpenuTe HanpaBnsioLLyto Ha 0TPe3aeMoM aneMeHTe CTONSPHbIMK 3axumamu (1V).

[MpukpenuTe 0CHOBaHMe LMPKYNSIPHON MMkl K nanke Hanpaensiowlen (V) ¢ noMoLbto Aepxarteneii. [pn HacTpolike numbl cnegy-
€T 06paTuTh BHMMaHWe Ha To, 4ToObl LMpKyNsApHas nuna cBoboAHO NepemelLLanack B 0fHOM W13 Na3oB Nanky HanpasnstoLler. Bo
BPEMSsi Pe3ku 0fjHa CTOPOHA LMPKYMSPHON MUMbl AOMKHA COMpUKacaThes C PE3HOBOI KPOMKOIA HanpaensioLeil. 3To no3sonmuT
CAenarb kpaii cpesa Gonee poBHbIM.

BHumaHve! LinpkynsipHas nuna He [omkHa ConpuKacaTbCst H C OfHIM 13 3NEMEHTOB HanpaBnsioLLel, KpoMe PE3MHOBON KPOMKU.
[MepemeLualiTe nanky HanpaBnstoLLEi BAONb HaNpaBnsioLlen Tak, 4Tobbl BbIEMKM HA Nanke nepemeLLanich No BbICTynaMm Ha-
npagnsiovei (V).

BbinonHsiite pesky B COOTBETCTBUM C YKa3aHWSIMU MO PE3KE B MHCTPYKLIAM, NPURIaraemolt K LUpKyNsipHOiA nume.

BHmaHme! [Ins uupKkynspHbIX Mun ¢ nunoi AuameTpom Bonee 235 MM MOXET 0Kka3aTbCs HEBO3MOXHbIM MPUKPENUTL OCHOBAHME
MAMbI K Nanke Hanpasnsiouied.

Mo okoHuYaHMM pesku. CHUMUTE HaMPABNSIOLLYIO C PA3Pe3aeMoro Matepuarna v CHUMUTE numy ¢ nanki. OuucTuTe Bee YacTu
HanpaBnAIoLLEN OT 3arpA3HEHIH, NOSIBUBLUMXCS BO BpeMsi paboTbl, MSTKOI LUETKOM UMW CTPYeil CXaToro Bo3dyxa C AaBneHnem
He Gonee 0,3 MMa. XpaHuTe HanpaensioLLyto B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MECTE, 3aLLMILEHHOM OT MPAMbIX COMHEUHbIX Myyel.
MecTo insi XpaHeHWst BOMKHO GbiTb HELOCTYMHO ANt NOCTOPOHHMX NNLL, 0COBEHHO AeTei.

UA

HanpsimMHa cnyuTb Ans HanpaBneHHs LMPKYNAPHOT NNKIA NPy BUKOHaHHI AOBrUX Nponunie. HanpsiMHa cknagaeTses 3 Hanpsm-
HUX enemeHTIB, CTONAPHUX 3aTUCKIB ANA KPINNeHHS HanpSMHOT A0 PO3NUITIOBAHOTO MaTepiany i nanku kpinnexHs ans nunki (1).

3anexHo Bia LOBXUHW PO3pi3y, KOMMOHEHTW HanpsIMHOI HeobXigHO 3'eaHaTH Mix coboto. [ns BUKOHaHHS 3'€fHaHb BUKOPUCTO-
BYIOTbCA 3'€[HYBanbHi enemeHTy. 3'ejHyBanbHi €NeMeHTH CMif BCTaBUTY B Na3 B HUXHIA YaCTUHI HANPSIMHOI, @ NOTIM 3aKpinuTy
rBiHTamu. [onoBuHa 3'€AHYBaNbLHOMO eNEMEHTY NOBUHHA 3HAXOANTUCA No3a HanpsMHoto (II). HapsrHiTb Ha BUCTYNatoMy YacTUHY
3'€[HyBambHOIO EMEMEHTY LLe OfH KOMMOHEHT HAaNPSIMHOI Ta 3aKkpiniTb HaNPAMHy rBiHTaMu. Mix komnoHeHTamn HanpsamHoi (1)
He NOBMHHO ByTy 3a3opiB.

[MpukpiniTb HANPAIMHY A0 BiAPi3aHOTO enemeHTy cTonapHAMK cTpy6LmHamu (V).

3akpiniTb 0CHOBY LIMPKYNSIPHOT MKW Ha nanui HanpsimHoi (V) 3a gonomoroto pyyok. Mpyu HanawuTyBaHHi nunn HeobXigHo 3Bep-
HYTI yBary Ha Te, W06 LMPKyNsipHa Numa BiNbHO NepemilLanacs BCcepennHi ofHOro 3 nasis B nanLi HanpsiMHoi. i yac pisaHHs
0AHa CTOPOHA LMPKYNSPHOT MMM NOBIMHHA KOHTAKTYBATY 3 [YMOBOIO KPOMKOIO HanpsiMHoi. 3aBAisku LiboMy Kpaii 3pisy byae GinbLu
PiBHUM.

YBATA! LinpkynsipHa nuna He NoBMHHA KOHTaKTyBaTV 3 By/[ib-AKOK0 YaCTUHOK HaMPSMHOI, OKpiM ryMOBOI KDOMKU.

MepewmiLyiiTe nanky HanpsIMHOI B3AOBX HaNpAIMHOI Tak, o6 BYiMkW B nanLi nepemillyBanucs no BucTynax HanpsamHoi (V).
BukoHyiiTe po3nunioBaHHA BiANOBIAHO 4O BKa3iBOK NO PO3NWMIOBAHHIO B IHCTPYKLIT, O A0AAETHCS A0 LMPKYNAPHOI NUaK.

Ygara! [nsi uMpKynsipHux Nun 3 giameTpom nunku binblue 235 MM MOXe BUSIBUTMCS HEMOXIMBIM MPUKPINATIA OCHOBY MUKW 1O
nanku HanpsiMHOi.
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MNicns 3aBepLUeHHs pO3NMIIOBaHHS. SHIMIT HANPSMHY 3 MaTepiany, Lo PO3NUMKOETLCS, @ MUKy 3 nanku. Bei yacTuiu HanpsMHol
O4HCTITb Bif 3a6pyaHEHHS, L0 3'ABIUMOCS Mif Yac poboTH, M'AKOHO LLITKOK abo CTPYMEHEM CTUCHEHOTO NOBITPS 3 TUCKOM He Binb-
we 0,3 MMa. 36epiraiite HanpsiMHy B A06pe MPOBITPIOBAHOMY MICLYj, 3aXVLLEHOMY Bif MPSMMX COHSIHIX NMpOMeHiB. 30epiraiiTe B
MiCLiSIX, HEAOCTYMHIX NS CTOPOHHIX 0Ci6, 0cobnMBO AiTelt.

LT

Kreiptuvas naudojamas diskiniam pjtklui nukreipti atliekant ilgus pjavius. Kreiptuvg sudaro kreipiamieji elementai, spaustuvai,
skirti pritvirtinti kreiptuva prie pjaunamos medziagos, ir pjiklo tvirtinimo kojelé (I).

Priklausomai nuo pjavio ilgio, kreiptuvo dalis reikia sujungti. Jungtims atlikti naudojamos jungtys. Jungtj reikia jstatyti j kreiptuvo
apacioje esantj lizda ir pritvirtinti varztais. Pusé jungties turi bati uz kreiptuvo riby (1). Ant i$sikiSusios jungties dalies uZdékite kita
kreiptuvo dalj ir pritvirtinkite jg varztais. Tarp kreiptuvo daliy neturi likti tarpo (I1I).

Pritvirtinkite kreiptuva prie pjaunamo elemento spaustuvais (IV).

Diskinio pjiklo pagrinda laikikliais pritvirtinkite prie kreiptuvo kojelés (V). Nustatant pjtiklg atkreipkite démes;j | tai, kad diskinis
pjlklas laisvai judéty vienoje i$ kreiptuvo kojelés angy. Pjaunant viena diskinio pjaklo pusé turi liestis su kreiptuvo guminiu krastu.
Taip pjavio krastas bus lygesnis.

|spéjimas! Diskinis pjtiklas neturi liestis su jokia kreiptuvo dalimi, i§skyrus guminj krasta.

Stumkite kreiptuvo kojele iSilgai kreiptuvo taip, kad kojelés jpjovos prasilenkty su kreiptuvo iSkySomis (VI).

Pjovima atlikite vadovaudamiesi pjovimo instrukcijomis, pateiktomis kartu su diskiniu pjaklu.

Démesio! Didesnés nei 235 mm skersmens diskiniy pjakly pagrindo gali nepavyki pritvirtinti prie kreiptuvo kojelés.

Baige pjovima. Nuimkite kreiptuvg nuo pjaunamos medZiagos ir pjukla nuo kojelés. Visas kreiptuvo dalis valykite minkStu SepeCiu
arba ne didesne kaip 0,3 MPa slégio suslégto oro srove. Laikykite kreiptuva gerai védinamoje vietoje, apsaugotoje nuo tiesioginiy
saulés spinduliy. Laikymo vieta turi bati neprieinama pasaliniams asmenims, ypac¢ vaikams.

Lv

Vadikla ir paredzéta ripzaga vadi$anai, veicot garus griezumus. Vadikla sastav no vado$iem elementiem, galdnieka sprlém, kas
lauj piestiprinat vadiklu pie griezama materiala, un pédas ripzaga stiprina$anai ().

Savieno vadiklas elementus atkariba no griezuma garuma. To savienoSanai ir paredzéti savienotji. levietojiet savienotaju sprau-
ga vadiklas apakSpusé, péc tam nostipriniet to ar skrivém. Savienotaja pusei ir japaliek arpus vadiklas (Il). Uzbidiet nakamo
vadiklas elementu uz izvirzita savienotaja elementa un nostipriniet vadiklu ar skrdvém. Neatstajiet spraugu starp vadiklas ele-
mentiem (IIl).

Piestipriniet vadiklu pie griezama materiala ar galdnieka spilém (IV).

Nostipriniet ripzaga pamatni pie vadiklas pédas ar turétajiem (V). Uzstadot ripzagi, pievérsiet uzmantbu tam, lai ripzagis brivi
parvietotos viena no vadiklas pédas spraugam. Grie$anas laika vienai zagripas pusei ir jasaskaras ar vadiklas gumijas malu.
Pateicoties tam, griezuma mala bis gludaka.

Bridinajums! Zagripa nedrikst saskarties ar nevienu vadiklas dalu, iznemot gumijas malu.

Parvietojiet vadiklas pédu pa vadiklu ta, lai iegriezumi p&da parvietotos pa vadiklas izcilniem (VI).

Veiciet grieSanu atbilstosi grieSanas instrukcijai, kas pievienota ripzagim.

Uzmanibu! Ripzagu ar zagripu, kuras diametrs parsniedz 235 mm, gadijuma var nebdt iespgjams piestiprinat ripzaga pamatni
pie vadiklas pédas.

Péc grieSanas pabeigsanas demontgjiet vadiklu no griezama materiala un ripzagi no pédas. Iztiriet visus vadiklas elementus no
netirumiem, kas radusies darba laika, ar mikstu otu vai saspiesta gaisa strklu, kuras spiediens neparsniedz 0,3 MPa. Uzglabajiet
vadiklu labi védinama vieta, kas nodrosina aizsardzibu pret tieSu saules staru iedarbibu. Uzglaba$anas vietai ir jabit nepieejamai
nepiedero$am personam, jo Tpasi bérniem.

cz

Voditko slouzi k vedeni kotoucové pily pfi dlouhych fezech. Voditko se sklada z vodicich prvku, tesafskych svorek pro upevnéni
voditka k fezanému materialu a montazni patky pily ().

V zavislosti na délce fezu je tfeba prvky voditka vzajemné spajit. K propojeni se pouzivaji konektory. Konektor by mél byt zasunut
do drazky na spodni strané voditka a poté upevnén pomoci Sroubd. Polovina konektoru by se méla nachazet mimo voditko (11).
Na vyénivajici ¢ast konektoru nasadte dal$i dil voditka a upevnéte jej pomoci $roubli. Mezi jednotlivymi dily voditka (I11) by neméla
z0stat Zadna mezera.

Pfipevnéte voditko k fezanému kusu pomoci tesafskych svorek (IV).
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Pripevnéte zakladnu kotoucové pily k patce voditka (V) pomoci uchytl. Pfi nastavovani pily je tfeba dbat na to, aby se kotoucova
pila volné pohybovala v jedné z drazek patky voditka. Jedna strana kotoucové pily by se méla pfi fezani dotykat gumového okraje
voditka. Okraj Fezu bude diky tomu rovnéjsi.

Varovani! Kotoucova pila se nesmi dotykat Zadné ¢asti voditka s vyjimkou gumového okraje.

Posouveijte patku voditka podél voditka tak, aby se zéfezy v patce nasunuly na vystupky voditka (V).

Rezani provadéjte podle pokynl k fezani uvedenych v navodu dodaném s kotoucovou pilou.

Upozornéni! U kotoucovych pil s primérem vétSim nez 235 mm nemusi byt mozné pfipevnit zakladnu pily k patce voditka.

Po dokonéeni fezu. Odstrafite voditko z fezaného materidlu a pilu z patky. VycCistéte vSechny Casti voditka od necistot vznikaji-
cich béhem fezani mékkym kartacem nebo proudem stlaeného vzduchu o tlaku nejvy$e 0,3 MPa. Voditko skladujte na dobfe
vétraném misté chranéném pred pfimym sluneénim svétlem. Toto misto by nemélo byt pfistupné nepovolanym osobam, zejména
détem.

SK

Vodidlo je urCené na vedenie kotucovej pily pri vykondvani dlhych rezoch. Vodidlo tvoria vodiace prvky, stolarske svorky, s pouZi-
tim ktorych sa da upevnit vodidlo k pilenému materiélu, a tiez plocha upeviujuca pilu (1).

Podra dizky rezu, spojte navzajom prvky vodidla. Na spajanie pouite spojky. Spojku zasufite do medzery v spodnej strane vo-
didla, a nasledne upevnite skrutkami. Polovica spojky sa musi nachadzat poza vodidlom (I1). Na vy&nievajlicu Cast spojky nasurite
dalsi prvok vodidla a upevnite vodidlo skrutkami. Medzi prvkami vodidla (I1l) neponechévaite Ziadne medzery.

Vodidlo upevnite k pilenému predmetu s pouzitim stolarskych svoriek (IV).

Podstavec kottcovej pily upevnite s pouzitim drziakov k ploche vodidla (V). Pri nastavovani pily treba zohladnit, aby sa koticova
pila pohybovala volne v jednej z drazok v ploche vodidla. Jedna strana kotucovej sa ma pri pileni dotykat gumového okraja vo-
didla. Vdaka tomu hrana rezu bude rovnejia.

Varovanie! Kotu€ova pila sa nesmie dotykat Ziadneho prvku vodidla, jedine gumenej hrany.

Plochu vodidla presuvajte po vodidle tak, aby sa zarezy v ploche presuvali po jazyckoch vodidla (VI).

Pilenie vykonajte v stlade s pokynmi ohladne pilenia, ktoré su uvedené v navodoch priloZenych ku kotucovej pile.

Pozor! V pripade kotucovych pil s pilou s priemerom viac nez 235 mm, je mozné, ze sa nebude dat’ upevnit podstavec pily k
ploche vodidla.

Po skonéeni pilenia. Odstrarte vodidlo z pileného materiélu, a pilu z plochy. Vetky prvky vodidla vycistite, odstrarite vSetky
necistoty vzniknuté pocas prace, pouzite mékky Stetec alebo prud stlaceného vzduchu s tlakom najviac 0,3 MPa. Vodidla uscho-
vavajte na dobre vetranom mieste, chranenom pred priamym sIne¢nym Ziarenim. Miesto uschovavania musi byt nedostupné pre
nepovolané osoby, predovsetkym deti.

HU

A vezetbsin a korflirész vezetésére szolgal hosszu vagasok végrehajtasakor. A vezet6sin vezetd elemekbdl, a vezet6sinnek a
vagando anyaghoz valo rogzitésére szolgald asztalos szoritokbdl és flirészrogzitd talpbdl (1) all.

A vagas hosszatol fliggben a vezetéelemeket 6ssze kell illeszteni. Az egymashoz vald rogzitésre a rogzitéelemek szolgalnak. A
rogzitdelemet be kell tolni a sin aljan 1évé nyilasba, majd csavarokkal rogziteni kell. A rogzitdelem felének a vezetdsinen kivil kell
lennie (II). Csusztassa ra a rogzitdelem kiallo felére a sin masik résztét, és rogzitse a csavarokkal. A vezetéelemek kozétt nem
szabad hézagot hagyni (Ill).

Rogzitse a vezetbsint a vagni kivant elemhez az asztalos szoritokkal (V).

Rdgzitse a korflirész aljat a talphoz (V) a fogantyukkal. A flirész beallitdsakor tigyelni kell arra, hogy a korflirész szabadon mo-
zogjon a talp nyilasainak egyikében. A korflirész egyik oldalanak vagas kdzben érintkeznie kell a vezetdsin gumiszegélyével. Ez
egyenletesebbé teszi a vagas szélét.

Figyelem! A korflirész nem érintkezhet a vezetdsin egyik részével sem, kivéve a gumiszegélyt.

CsUsztassa a vezet6sin talpat a sin mentén gy, hogy a talpon 1évé bevagasok a vezetdsin kitiremkedésein cstsszanak (VI).
Végezze el a vagast a korflirészhez mellékelt hasznalati utasitasban szerepld vagasi utasitasoknak megfeleléen.

Figyelem! A 235 mm-nél nagyobb tarcsaatmérdji korflirészek esetében eléfordulhat, hogy a fiirész talpat nem lehet a vezetésin
foglalataba régziteni.

A vagas befejezése utan. Tavolitsa el a vezetdsint a vagott anyagrol és a flirészt a talpbdl. Tisztitsa meg a vezetdsin mindegyik

részét puha kefével vagy legfeljebb 0,3 MPa nyomasu s(iritett levegdvel. A vezetdsint jol szellézd, kdzvetlen napfénytél védett
helyen tarolja. Tarolja jogosulatlan személyek, kiilondsen gyermekek szamara nem hozzaférheté helyen.
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A vezetésin a korflirész vezetésére szolgal hosszu vagasok végrehajtasakor. A vezet6sin vezetd elemekbdl, a vezet6sinnek a
vagandé anyaghoz vald rogzitésére szolgald asztalos szoritokbol és flirészrogzitd talpbdl (1) all.

Avagas hosszatol fliggben a vezetbelemeket 6ssze kell illeszteni. Az egymashoz vald rogzitésre a rogzitéelemek szolgalnak. A
rogzitdelemet be kell tolni a sin aljan 1évé nyilasba, majd csavarokkal rogziteni kell. A rogzitdelem felének a vezetdsinen kivil kell
lennie (11). Csusztassa ra a rogzitéelem kidllo felére a sin masik résztét, és rogzitse a csavarokkal. A vezetdelemek kdzott nem
szabad hézagot hagyni (Ill).

Rdgzitse a vezetdsint a vagni kivant elemhez az asztalos szoritokkal (IV).

Rdgzitse a korflirész aljat a talphoz (V) a fogantyukkal. A flirész beallitdsakor tgyelni kel arra, hogy a korflirész szabadon mo-
zogjon a talp nyilasainak egyikében. A korflirész egyik oldalanak vagas kozben érintkeznie kell a vezetésin gumiszegélyével. Ez
egyenletesebbé teszi a vagas szélét.

Figyelem! A korfirész nem érintkezhet a vezet6sin egyik részével sem, kivéve a gumiszegélyt.

Csusztassa a vezet6sin talpat a sin mentén gy, hogy a talpon 1évd bevagasok a vezetdsin kitiremkedésein cstsszanak (VI).
Végezze el a vagast a korfirészhez mellékelt hasznalati utasitasban szerepld vagasi utasitasoknak megfelelden.

Figyelem! A 235 mm-nél nagyobb tarcsaatmérdjli korflrészek esetében eléfordulhat, hogy a flirész talpat nem lehet a vezet6sin
foglalataba rogziteni.

Avagas befejezése utan. Tavolitsa el a vezetdsint a vagott anyagrol és a fiirészt a talpbdl. Tisztitsa meg a vezet6sin mindegyik
részét puha kefével vagy legfeljebb 0,3 MPa nyomasu siritett levegdvel. A vezetdsint jol szell6z8, kdzvetlen napfénytl védett
helyen tarolja. Tarolja jogosulatlan személyek, kiilondsen gyermekek szamara nem hozzaférheté helyen.

ES

La guia se utiliza para guiar la sierra circular al realizar cortes largos. La guia consta de elementos de guia, abrazaderas de
carpintero para fijar la guia al material que se va a cortar y un pie de fijacion para la sierra (1).

En funcién de la longitud del corte, es necesario unir los componentes de la guia. Para unir se usan los conectores. El conector
debe introducirse en la ranura de la parte inferior de la guia y fijarse con tornillos. La mitad del conector debe quedar fuera de
la guia (Il). Introduzca otro componente de guia sobre la parte saliente del conector y fija la guia con tornillos. No debe quedar
ningun espacio entre los componentes de la guia (Ill).

Fije la guia a la pieza cortada con abrazaderas de carpintero (IV).

Fije la base de la sierra circular al pie de la guia (V) con los mangos. Al colocar la sierra, debe tenerse en cuenta que la sierra
circular se mueva libremente dentro de una de las ranuras del pie de la guia. Un lado de la sierra circular debe estar en contacto
con el borde de goma de la guia durante el corte. Esto hara que el borde del corte sea mas uniforme.

jAdvertencia! La sierra circular no debe entrar en contacto con ninguna parte de la guia, excepto el borde de goma.

Deslice el pie de la guia a lo largo de la guia de modo que las muescas del pie se deslicen sobre las lengletas de la guia (V).
Realice el corte de acuerdo con las instrucciones de corte que figuran en el manual de instrucciones suministrado con la sierra
circular.

jAtencion! En el caso de las sierras circulares con un diametro superior a 235 mm, puede que no sea posible fijar la base de la
sierra al pie de la guia.

Una vez terminado el corte, retire la guia del material cortado y la sierra del pie. Limpie todas las partes de la guia con un cepillo
suave 0 un chorro de aire comprimido con una presidn no superior a 0,3 MPa. Guarde la guia en un lugar bien ventilado y prote-
gido de la luz solar directa. El lugar de almacenamiento debe estar fuera del alcance de personas ajenas, especialmente nifios.

FR

Le rail de guidage est utilisé pour guider la scie circulaire lors des longues coupes. Le rail de guidage comprend des éléments de
guidage, des pinces-étaux pour fixer le rail de guidage au matériau a couper et un chariot de guidage pour la scie (I).

En fonction de la longueur de la coupe, les composants du rail de guidage doivent étre assemblés. Les connecteurs sont utilisés
pour réaliser les connexions. Le connecteur doit étre inséré dans la fente située dans la partie inférieure du rail de guidage, puis
fixé a l'aide de vis. La moitié du connecteur doit se trouver a I'extérieur du rail de guidage (I1). Faites glisser une autre composant
de guidage sur la partie saillante du connecteur et fixez le rail de guidage avec des vis. Aucun espace ne doit étre laissé entre
les composants de guidage (Ill).

Fixez le guide a la piece a découper a l'aide de pinces-étaux (IV).

Fixez la base de la scie circulaire au chariot du rail de guidage (V) a I'aide des serrages. Lors du positionnement de la scie, il
faut veiller a ce que la scie circulaire se déplace librement dans I'une des fentes du chariot du rail de guidage. Un c6té de la scie
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circulajre §10it étre en contact avec le bord en caoutchouc du rail de guidage lors de la coupe. Cela rendra le bord de la coupe
gygrtﬁzggght I La scie circulaire ne doit pas entrer en contact avec une partie quelconque du guide, a I'exception du bord en
Ea;ﬁgtscgﬁls‘l:ér le chariot de guidage le long du rail de guidage de sorte que les encoches du chariot glissent sur les languettes du
%l#ggtlg\eﬂz).la coupe conformément aux instructions de coupe figurant dans la notice fournie avec la scie circulaire.

Attention ! Pour les scies circulaires dont le diamétre est supérieur a 235 mm, il se peut qu'il ne soit pas possible de fixer la base
de la scie au chariot du rail de guidage.

Une fois la coupe terminée. Retirez le rail de guidage du matériau & couper et la scie du chariot. Nettoyez toutes les parties du
rail de guidage avec une brosse douce ou un jet d’air comprimé dont la pression ne dépasse pas 0,3 MPa. Stockez le rail de
guidage dans un endroit bien ventilé et protégé de la lumiére directe du soleil. Le lieu de stockage ne doit pas étre accessible aux
personnes extérieures, en particulier aux enfants.

T

La barra di guida serve a guidare la sega circolare quando si eseguono tagli lunghi. La barra di guida &€ composta da elementi di
guida, morsetti da falegname che permettono di fissare la barra di guida al materiale da tagliare, e da un piede di fissaggio per
la sega (1).

A seconda della lunghezza del taglio, & necessario unire i componenti della guida di barra. A tal fine utilizzare connettori. Il con-
nettore deve essere inserito nella fessura sul lato inferiore della barra di guida e quindi fissato con le viti. La meta del connettore
deve trovarsi all'esterno della barra di guida (1l). Far scorrere un altro componente della barra di guida sulla parte sporgente del
connettore e fissare la barra di guida con le viti. Non si devono lasciare spazi vuoti tra i componenti della barra di guida (Il).
Fissare la barra di guida al pezzo da tagliare utilizzando morsetti da falegname (IV).

Fissare la base della sega circolare al piede della barra di guida (V) con supporti. Durante il posizionamento della sega, € neces-
sario assicurarsi che la sega circolare si muova liberamente all'interno di una delle fessure del piede della barra di guida. Durante
il taglio, un lato della sega circolare deve essere a contatto con il bordo in gomma della barra di guida. In questo modo, il bordo
del taglio sara pit uniforme.

Attenzione! La sega circolare non deve entrare in contatto con nessuna parte della barra di guida, tranne il bordo in gomma.

Far scorrere il piede della barra di guida lungo la barra di guida in modo che le tacche del piede scorrano sulle linguette della
barra di guida (V).

Eseguire il taglio secondo le istruzioni di taglio riportate nelle istruzioni fornite con la sega circolare.

Attenzione! Per le seghe circolari con un diametro superiore a 235 mm, potrebbe non essere possibile fissare la base della sega
al piede della barra di guida.

Una volta completato il taglio, rimuovere la barra di guida dal materiale tagliato e la sega dal piede. Pulire tutti componenti della
barra di guida con una spazzola morbida o un getto d’aria compressa con una pressione non superiore a 0,3 MPa. Conservare
la barra di guida in un luogo ben ventilato e protetto dai raggi solari diretti. Il luogo di stoccaggio non deve essere accessibile alle
persone non autorizzate, specialmente ai bambini.

NL

De geleider wordt gebruikt om de cirkelzaag te geleiden bij lange zaagsneden. De geleider bestaat uit geleidingselementen, tim-
mermansklemmen om het zaagblad aan het te zagen materiaal te bevestigen en een bevestigingsvoet voor de zaag ().

Afhankelijk van de lengte van de snede, moeten de geleidingsonderdelen worden samengevoegd. Connectoren worden gebruikt
om de verbindingen te maken. De connector moet in de sleuf aan de onderkant van de geleider worden gestoken en vervolgens
met schroeven worden vastgezet. De helft van de connector moet zich buiten de geleider (I1) bevinden. Schuif een volgend ele-
ment van de geleider op het uitstekende deel van de connector en bevestig de geleider met schroeven. Tussen de geleidingson-
derdelen (1ll) mag geen ruimte overblijven.

Bevestig de geleider aan het gesneden stuk met behulp van de timmermansklemmen (1V).

Bevestig de basis van de cirkelzaag met de handgrepen aan de voet van de geleider (V). Bij het opstellen van de zaag moet erop
worden gelet dat de cirkelzaag vrij in een van de sleuven van de voet van de geleider kan bewegen. Eén kant van de cirkelzaag
moet tijdens het zagen in contact zijn met de rubberen rand van de geleider. Dit zal de rand van de snede gelijkmatiger maken.
Waarschuwing! De cirkelzaag mag niet in contact komen met enig deel van de geleider, behalve met de rubberen rand.

Schuif de voet van de geleider langs de geleider zodat de inkepingen in de voet over de geleiderlipjes (V1) glijden.

Voer het zagen uit volgens de zaaginstructies in de bij de cirkelzaag geleverde handleiding.
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Let op! Voor cirkelzagen met een zaag met een grotere diameter dan 235 mm is het wellicht niet mogelijk om de zaagvoet aan
de voet van de geleider te bevestigen.

Eenmaal de snede klaar is. Verwijder de geleider van het te zagen materiaal en de zaag van de voet. Reinig alle delen van de
geleider met een zachte borstel of een persluchtstraal met een druk van maximaal 0,3 MPa. Bewaar de geleider op een goed geven-
tileerde plaats, beschermd tegen direct zonlicht. De opslagruimte mag niet toegankelijk zijn voor onbevoegden, vooral voor kinderen.

GR

0 0dnydg xpnaoiuotoieital yia Tnv kaBodrynon Tou Siokotrpiovou 6tav TpaypaTtotolodvTal pokpIvEG Kotrég. O 0dnydg kaBodryn-
ong amoteeital a6 oToIxeio KaBodriynong, uAoupyikoUg OQIVKTAPES yia Tn aTepéwan Tou 0dnyou KaBodrynong aTo TTpog Kot
UAIKG kai pia Bdon oTepéwang yia 1o Tpidvi (1).

Avdhoya pe To KOG TG KOTTAG, Ta aTolyeia Tou 0dnyou Tpémel va evwBolv petagd Toug. Ma ) oUvdeon wpnaigotololvTal ol
ouvdeapol. O olvdeapog TIPETEN va loayBei oV UTTOdOKA OTNV KATW TTAEUPG Tou 08nyou Kal 0Tn GUVEXEID va OTEPEWDET e
Bideg. To AuIou Tou ouvdéapou TPETEl va BpiokeTal ekTog Tou 0dnyoU (Il). ZUpete Eva GAAO KoupdT 0dnyou Trdvw To TTPOEEEKOV
TURUO TOU GUVOECHOU KOl OTEPEWATE TOV 00NYO UE Bideg. Aev TTpETel va agriveTal Kevo PeTagy Twv aToixeiwv Tou 0dnyou (1II).
ZTEPEWOTE TOV 08NYO6 OTO KOPNATI TIoU KOBETal pe §uAoupyikoug a@iykTpeg (IV).

Xrepewate Tn Baon Tou Siokotpiovou ot Baon Tou odnyol (V) pe Tig uTrodoxég. Kard my TomoBéman tou Trpioviol, TpETel
va Aappdverar umown ot To dioKoTTpiovo TPETE va Kiveital eAelBepa péoa o€ pia amo Tig utodoxég G Paang 0dnyou. H pia
TAEUPd Tou IOKOTTPIOVOU TTPETTEI Va EPXETAI OE ETTAQK WE TNV EAATTIKN dkpn Tou 0dnyoU katd Ty KoTrr. AuTé Ba Kavel v dkpen
NG KOTTAG TTI0 OUOIGHOP®N.

Mpoeidomoinon! To dioKoTpiovo dev TPETTEN VO EPXETAI OE ETTAPR PE KavEVa PEPOG Tou 0dnyoU, EKTOG aTTd TNV EAACTIKI GKpn.
Y0pete ™ PAon Tou 0dnyou KaTé UAKog Tou 0dnyou ETal WOTE ol EykotTéG TG BAong va oligBaivouv Tavw oTIG YAWTTIOEG Tou
odnyou (VI).

EkTeAéoTe TV KOTIA GUPQWVA pE TIG 0dNYiES KOTIAG TIOU TTepIEKOVTAl OTIG 0dnyieg TToU GuVodEUOUV TO DICKOTTPIOVO.

Mpoooxn! Ma diokotpiova Pe TRIGVI Pe DIGUETPO eyaAUTEPN ord 235 mm, evOéxeTal va unv gival duvarr n TomoBétnan tng Bdong
TOU TIpIovioU o Baon Tou 0dnyou.

MoAig ohokAnpwBei n kotm. AgaipéaTe Tov 0dnyd amd To UAIKG TTou k6BeTal karl To diokdTmpiovo amd T Baon. KabapioTe 6Aa Ta
uépn Tou 0dnyoU pe pia padakn Bouptoa r e évav Tridaka TEMETpEVOU aépa e Triean OxI pueyaAiTepn amé 0,3 MPa. O odnyog
va QUAGoTETaI 0 KaAG aepI{BUEVO PEPOG TTPOCTATEUNEVO OTTO TO GETO NAIOKS QuG. To PEPOG @UAAENG TTpETTel va eival ampdaITo
ot un e¢ouaiodotnpéva aropa, €I81kd T TTaIdId.

BG

BogaubT ce n3non3ea 3a HacouBaHe Ha LUMpKynsapa npy U3BbpLUBaHe Ha Ab/ry paspesu. BopaubT ce cbeTom ot HanpasnsBatln
€M1eMeHTU, AbPBOAENCKA CTAMM 3a 3aKkpensaHe Ha Bof4ay KbM pA3aHWA Matepuan 1 nnova 3a 3akpensaHe Ha LupKynapa (|)

B 3aBMCMOCT OT AbMMKMHATa Ha pa3pe3a KOMMOHEHTUTE Ha HanpaensBallata TpsibBa Aa ce CbeanHAT. 3a CbeanHaIBaHeTo ce
13M0n3BaT CbeANHUTENHYN eneMeHTH. ChefMHUTENHUSAT enemeHT Tpsabea Aa Ce NOCTaBy B FHE3[0TO B AONHATA YaCT Ha Hanpas-
nsBaLyaTa 1 crnef ToBa fja ce ukeupa ¢ BUHTOBE. [onoBuHaTa OT CbeaMHUTENHNS eneMeHT TpsibBa Aa 6bae M3BLH Hanpasns-
gavyara (II). MbxHeTe BTOPaTa YacT OT HanpaBnsBaLlaTa BbpXy CTbpyaLLaTa 4YacT Ha CbeANHUTENHUS eNeMeHT W dukcupalite
HanpaensBallaTta ¢ BUHTOBE. He TpsibBa Aa ce 0cTaBs pa3cTosHNe MEXAy enemeHTuTe Ha Hanpasnssalyara (I11).

3akpeneTe HanpasnsBallata KbM psi3aHus enemeHT ¢ gbpeogencku crarm (1V).

3akpeneTe ocHoBaTa Ha LMpKynsipa KbM nio4aTta Ha Hanpaenssaluata (V) ¢ nomoluTa Ha gbpxauute. Mpu perynupaHeTo Ha
Lmpkynspa Tpsibea Aa B3eMeTe NpeaBuz, Ye LMPKYNApHUST Auck TpsbBa fja ce ABWXM CBOGOAHO B €41H OT OTBOPUTE Ha nroyara
Ha HanpaenseaLyata. Mpy psi3aHe efHaTa CTpaHa Ha LIMPKYNSPHUS TPUOH TPsibBa Aa € B KOHTAKT C ryMeHus pb0 Ha HanpaBnsBsa-
wara. Taka pbbbT Ha pa3pe3a Lie 6bae No-paBeH.

Mpenynpexaene! LMpkynspHUAT auck He Tpsbea fia BNM3a B KOHTAKT C HUKOS YacT Ha HanpaBnsBallaTa, 0CBEH C ryMeHus pbo.
[MpemecTBaliTe Nnoyara Ha HaNpaBnsBaLLaTa no BoAa4a Taka, Ye BAMbOHATUHIUTE B NnoYarta 4a ce nimbarar no Hanpaenssatuara (V).
/13BbpLUETE PA3aHETO B CHOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE 3a psidaHe, ChAbpXalLy Ce B MPefoCTaBEHUTE C LMPKYNSpa MHCTPYKLAM.

BHumatme! Mpu umpkynspy ¢ anameTsbp, No-ronsM ot 235 mm, MOXe Aa He e Bb3MOXHO Aa Ce 3akpeni 0CHOBaTa Ha Lpkynspa
KbM Nnoyata Ha HanpasnsBallaTa.

Cnen 3aBbpLLBAHE Ha PsA3aHeTo. [leMOoHTUpaliTe HanpaensBallara ot ps3aHus Matepuan v LMpKYNApa oT nfioyaTta Ha Hanpaenssa-
wara. Moumnctere BCUUIKN €NEMEHTU Ha Hanpaenaealllata oT 3aMbpCABaHUs, reHepupaxHn no Bpeme Ha pa60TaTa, C MeKa 4eTka unm
CbC CTPYA CrbCTeH Bb3dyX C HandraHe He no-ronamo ot 0,3 MPa. C'bXpaHHBaI;ITe HanpasnaBallara Ha /:Lo6pe NPOBETPUBO MACTO,
3aLLMTEHO OT Npsika CITbHYeBa CBETMMHA. MSCTOTO Ha CbXpaHeHue Tpﬂ6Ba na 6bae HeJoCTBIHO 3a BBHLUHM Xopa, ocobeHo 3a geua.
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A calha de guia ¢ utilizada para orientar a serra circular ao fazer cortes longos. A calha de guia é composta de elementos de
condugao do material, grampos de carpinteiro para fixar a calha ao material a cortar e um pé de fixagao da serra (1).

Dependendo do comprimento do corte, os componentes da calha de guia precisam de ser unidos. As jungdes servem para juntar
elementos. A jungéo deve ser inserida na ranhura na parte inferior da calha e depois fixada com parafusos. A metade da jungao
deve estar fora da calha (I). Colocar outra peca da calha sobre a parte saliente da juncéo e fixar a calha de guia com parafusos.
N&o deve ser deixado nenhum espaco entre os componentes da calha de guia (Ill).

Fixar a calha de guia a peca cortada usando os grampos de carpinteiro (IV).

Fixar a base da serra circular ao pé da calha de guia com suportes (V). Ao montar a serra, deve ser considerada a possibilidade
de assegurar que a serra circular se move livremente dentro de uma das ranhuras do pé da calha de guia. Durante o corte, um
dos lados da serra circular deve estar em contacto com a borda de borracha da calha de guia. Isto tornara a borda do corte mais
uniforme.

Aviso! A serra circular ndo deve entrar em contacto com nenhuma parte da calha de guia, exceto a borda de borracha.

Deslizar o pé da calha de guia ao longo da mesma para que os entalhes no pé deslizem sobre as saliéncias da calha (VI).
Efetuar o corte de acordo com as instrugdes de corte constantes das instrugdes fornecidas com a serra circular.

Atencao! Para serras circulares com diametros de serra superiores a 235 mm, pode néo ser possivel fixar a base da serra ao
pé da calha de guia.

Depois de concluido o corte. Retirar a calha de guia do material cortado e a serra do pé. Limpar todas as partes da calha de guia
€om uma escova macia ou um jato de ar comprimido com uma pressao nao superior a 0,3 MPa. Armazenar a guia num local bem
arejado e protegido da luz solar direta. A &rea de armazenamento ndo deve ser acessivel ao publico, especialmente as criancas.

HR

Vodilica se koristi za vodenje kruzne pile pri dugim rezovima. Vodilica se sastoji od elemenata za vodenje, stezaljki za pricvrSci-
vanje vodilice na materijal koji se reZe i nozice za montazu pile (1).

Ovisno o duljini reza, elementi vodilice moraju biti spojeni zajedno. Za povezivanje se koriste konektori. Konektor treba umetnuti
u utor na donjoj strani vodilice, a zatim priévrstiti vijcima. Polovica konektora treba biti izvan vodilice (1). Drugi element vodilice
gurnite na izboceni dio konektora i pricvrstite vodilicu vijcima. Ne ostavljajte razmak izmedu elemenata vodilice (Ill).

Pri¢vrstite vodilicu na element koji se reze pomocu stezaljki (IV).

Pri¢vrstite bazu kruzne pile s nosa¢ima na podnoZje Sipke (V). Prilikom postavijanja pile, pazite da se list pile slobodno kre¢e unu-
tar jednog od utora na podnoZju vodilice. Jedna strana lista pile treba biti u kontaktu s gumenim rubom vodilice tijekom rezanja.
To ¢e rezni rub uginiti ravnomjernijim.

Upozorenie! List pile ne smije doci u dodir ni s jednim dijelom Sipke osim gumenim rubom.

Pomaknite podnoZje vodilice duz vodilice tako da udubljenja u podnozju klize duz utora vodilice (V1).

Napravite rez prema uputama za rezanje u uputama isporu¢enim s kruznom pilom.

Paznja! Za kruzne pile s promjerom lista pile veé¢im od 235 mm, mozda nece biti moguce priévrstiti bazu pile na podnoZje vodilice.

Nakon zavrSetka rezanja. Skinite vodilicu s materijala koji Zelite rezati i pilu s podnoZja. OCistite sve elemente vodilice od prijav-
Stine nastale tijekom rada, koriste¢i meku Cetku ili struju komprimiranog zraka s tlakom ne vecim od 0,3 MPa. Cuvajte vodi¢ na
dobro prozratenom mjestu, dalje od izravne sunceve svjetlosti. Mjesto skladitenja ne smije biti dostupno neovlastenim osobama,
a posebno djeci.
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